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Втулка для подшипников

Водоподготовка. Насос 15.
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2. "Д"- маслоотводная канавка резьбовая (шаг 6), нарезание -правое).

3. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ±IT 14
2 .

1.  35...40 HRC.
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